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UTMANANDE IDEER FORVERKLIGAS

TILL EFFEKTIVA LOSNINGAR

Produkter

iz

Cocito ar ett svenskt foretag som utvecklar och tillverkar produkter i
Sverige fér industriell lackering. Erfarenheten i organisationen ar mycket
gedigen fran olika typer av lackeringsprocesser.

System

Vi har kunnat bevisa for foretag - stora som sma - att vi kan reducera
deras totalkostnad genom forbattrad tillganglighet, 6kad verkningsgrad
och reducerade energikostnader.

Anldggningar

Med Crescocito sa behover ni endast en
leverantor for era kompletta anlaggningsbehov.

www.crescocito.com b info@crescocito.com

Genombrott i mobelindustrin
med UV LED-hardning

Det danska féretaget Efsen UV & EB Technology har ldnge arbetat tillsammans
med Litauens aldsta mébelproducent SC Freda, for att ta fram optimerade hard-
ningslésningar. Diskussionen om en hégeffektiv och intelligent UV-produktions-
linje startade 2017 och nu har héghastighetslinjen for mébellackering tagits i
bruk. Med intelligent UV-LED-teknologi &r det den forsta av sitt slag.

C Freda ar specialister pa framstillning av planpackade
mobler av spanplatta, MDF och litta konstruktionspane-
ler med celluldr fyllningsstruktur. Ytskikten varierar fran
dekorerat papper med klar UV-lack, till hégpigmenterade
UV-lacksystem. SC Freda &r en leverantdr till Ikea och framstal-
ler flera av deras produktserier. Nar man bérjade planera for
att oka produktionskapaciteten, och fortsitta mota Tkeas higa
standard for kvalitet och processtyrning lades dven stor vikt

UV-LED-hiirdning i trdindustrin ar inte unikt lingre, men
de nuvarande produktionslinjerna som hirdar med UV-LED
anviinder bara en brakdel av den kapacitet som UV-LED-tekni-
ken kan erbjuda. Efsen ville ga ett steg lingre och inte begrinsa
anvindandet av UV-LED till gelpositionerna, vilket dr vanligast
idag. Mélet var en process med UV-LED-hirdning pa alla posi-
tioner, med undantag (61 hirdning av den sista topplacken dd
det i dagslaget saknas en ekonomiskt gangbar 16sning for att nd

vid energieffektivitet och lonsamhet for att sikra en strategisk,  resistenskraven.
langsiktig investering och fortsatta vara en producent i framkant.
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Linen hos 5C Freda.
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NARA SAMARBETE MED FARGLEVE-
RANTOREN AKZO NOBEL

Att hidrda hela systemet (bortsett fran topp-
lacken) med enbart LED ér en utmaning som
gar lingre &n vad en utrustningsleverantér kan
lisa pd egen hand. Dirfor var det en fordel att
Akzo Nobel var den firgleveranttr som valdes
till detta projekt. Akzo Nobel dr en ledande firg-
producent med omfattande utvecklingskapaci-
tet. Efsen har haft ett titt samarbete med Akzo
Nobel. Det néira samarbetet gjorde det mojligt
att ta fram en hirdningsprocess dar samtliga
konventionella UV-system ersattes med LED.
Undantaget ar kvicksilverlamporna pa slutet av
produktionslinjen. Ett av nyckelbesluten for att
gora detta mojligt var valet av 365 nm LED fore
slipmaskinen.

En standardlinje for dndamalet borjar med férseg-

ling av ytan med tvd lager klarlack, som efter slipning ges riitt
tackning och kuldr med flera lager pigmenterade farg. Slutligen
fardigstills ytan med en topplack. Pa SC Freda kors referenslin-
jen med konventionella lampor med en hastighet pa 50 m/min,
vilket ocksa blev malsittningen fér den nya linjen. Utmaningen
varatthitta en processlosning didren UV-LED-lampa per position
var tillrickligt, sd att flera konventionella lampor i varje position
kunde ersittas. Den stdrsta svarigheten var att hirda slipskiktet
tillriickligt bra s att slippapperna inte sitter igen. Dessutom kérs
bade heltdckande vita och morkgra kulorer med ett hogt innehall
av titandioxidpigment som blockerar UV-ljus avsevirt, upp till
405 nm. Efsen loste dessa utmaningar tillsammans med Akzo
Nobel genom att definiera den optimala LED-vaglangden for
varje hirdningsstation, och pa s sitt sikerhetsstalla en perfekt
matchning till kemin, for bista mojliga hidrdning. Slutstationen
anvinder sig dessutom av hojdjusterbara LED-lampor for glan-
sjustering av topplacken. Den liga temperaturen vid LED-hard-
ning, i kombination med full kontroll av UV-uniformiteten, som
styrs med Efsens ICAD-technologi, gav dessutom en mycket hog
glansstabilitet. Problem med att kantbandslimmet smilter, som
ibland @r en utmaning i konventionella linjer, forsvinner ocksd
helt vid den ldga processtemperaturen med den nya linjen.

EFFEKTIV ENERGIBESPARING

Energieftektivitet d&r mycket viktigt for nya moderna installa-
tioner. Med UV-LED blir energibesparingen 55 % jamfort med
konventionella kvicksilverbaserade system. Dessutom hjilper
den langa livstiden och det reducerade underhillsbehovet for
UV-LED till att minimera produktionsstopp. Ndr man viljer
UV-LED slipper man ockséd stromforbrukning vid standby, som
man har med konventionella UV-lampor.

Som ett komplement till UV-LED-lamporna pa topplacken
anvinds EFSENs konventionella UV-lampsystem, WoodCure,
som medfér manga fordelar jamfort med andra konventionella
lampor. Styrd kylning och effektiv temperaturkontroll, i kombi-
nation med avancerad reflektor och strémférsorjningslosningar
ger en osedvanligt hog intensitet och maximerar livslingden.
Dessa system anvinder reflektorkassetter som méjliggér snabb
och bekvim rengéring och rérbyten. Med bara 25 % stromfor-
brukning i standby-lige dr de bland marknadens lagsta nir det
giller stromforbrukning i vilolage.
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Linen hos SC Freda med tva W-LED och fern WoodCure.

EFSEN SAKRAR PROCESSTABILITETEN MED SIN
ICAD INLINE PROCESSTYRNING

Efter att det faststillts att kemi och ljuskdllor fungerar och
uppfyller processkraven, ger LED-hirdning stora fordelar nér
det giller processtabilitet, mycket tack vare sin langa livstid. Till
skillnad fran konventionella UV-system bestar UV-LED-system
av tusentals individuella dioder. Di dr det inte tillrackligt att
mita ljuskillan pa ett fital fordefinierade positioner som man
normalt gor med konventionella ljuskillor for att fa den 6nskade
processikerheten. 1 loppet av LED-lampans livstid kan det
forekomma avvikelser, s som defekta dioder, skador pa optiken
eller skrdp pa linsen, som péverkar hirdningen negativt. Om
detta sker i en position bortom de utvalda mitpositionerna sd
uppmarksammas inte felet i en vanlig matning,

Defekter, skador och skriip dr inte den enda anledningen till att
processtyrning inline vore fordelaktigt for UV-LED-system.
UV-LED-dioder hiller mycket lingre an kvicksilverbaserade
UV-lampor, men de dldras trots allt, vilket innebdr att inten-
siteten sakta minskar over loppet av diodens livstid. Denna
aldring dr mycket temperaturkanslig, och kraver en perfekt
balanserad kylning av UV-LED-systemet. Aldringen kan ocksa
variera fran diod till diod, vilket kan resultera i avvikelser som
blir storre allt eftersom lampan aldras. Nar nya moduler byts in
istillet for gamla kommer de dessutom ha en hogre effekt dn de
dldre modulerna.
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En WoodCure med en ICAD installerad.

ICAD-sensorn

EFSEN laste detta stabilitetsproblemet med sin ICAD-teknologi,
som ir integrerad i alla Efsens industriella UV-LED-produkter.
ICAD ir en inlinestyrning som kontinuerligt méter UV-ljuset
fran lampan Gver hela linjebredden. Den identifierar avvikelser
och justerar automatiskt de individuella LED-segmenten for att
sikerstilla en homogen UV-distribution over hela LED-enhe-
tens bredd. Avvikelser pd mindre dn 5 % nas enkelt med hjalp av
ICAD. Tekniken kan till och med mita under produktion, vilket
har bekriftats med otaliga timmars produktionstest.

Genom att anviinda Efsens ICAD kan SC Freda fa kontinuerlig
kontroll av UV-nivin i deras produktion. All den information
som inhimtats av ICAD kan himtas ut for att fi en komplett bild
av UV-historiken som kvalitetsdokumentation av produktions-
batchen. Vid behov kan dokumentationen utformas for att visa
den faktiska UV-energi som anvints pa varje specifik produkt.
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W-LED AR UTFORMAT MED ANVANDAREN |
FOKUS

SC Freda beslutade att vilja Efsens W-LED-system med ICAD.
W-LED ér en "allt i ett”-16sning dir stromforsdrining, PLC-styr-
ning och kylluftsfilter 4r inbyggt i samma chassi. Detta sparar
plats runt linjen, d& det inte krivs ndgot externt elskap. W-LED
dr utformat med anvindaren i fokus. Den ér litt att installera och
anvinda, di den enbart kriver att strom och PLC kopplas till.
Det integrerade fliktsystemet tillfor filtrerad kylluft till LED-mo-
dulerna och elektroniken, for att sikerstilla en effektiv kylning
utan damm ach smuts, vilket dkar livstiden ytterligare. Filtrering
av kylluft dr extra viktigt i tribearbetningsindustrin dér en hel
del slipdamm och sagspan kan forekomma. Filterbyten i en
W-LED gdors enkelt och utan verktyg.

W-LED kan levereras med elektrisk héjdjustering och sensorer
som aktiverar W-LED nér dmnen nirmar sig. Aven sikerhets-
sensorer kan installeras som stoppar linjen om ett &mne fastnar,
samt ljusavskirmning designad for att passa transportsystemet.

Malet idr en stabil och robust produktionsmetod som siker-
hetsstiller att slutprodukten dr av hog kvalitet och uppfyller
kraven. W-LED med integrerade UV-LED-moduler och ICAD
matsystem ger en avancerad losning som ger en komplett
UV-kontroll hela tiden.
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LED 1 LED 2 LED 3 LED 4
Matresuftat fran ICAD efter justering.
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